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LU Yerfahren zur Herstellung von kaltvalzgeBObweifla- 


ten Kontakt-Biaetallan aus Edelnetall / Uh#d»l- 


<C aetallflcbicbten und deren Verwendung 


LU Ed#l- und Ibieddlmatallaclilohten l)«at«tL*nd« Xontalrtbi- 


1 


metalle, bei denen eine Unedelmetallacbicbt gana odar tall- 
waisa von einar Edelaatallaobicbt ilberzogen 1st, aind salt 
vielen Jabren bekannt. £a gibt viele Yariationen derartiger 
Kontaktbimetallei Siebe z.B. JTirmenscbxift dar Jiraa Dr. Eu- 
gen Diirrwacbtar - D0DIX30 - Pforzbeim, Katalog-Br. 2333 » 
1959 S. 52, 5*, 58-61. 

Derartige Kontaktbimetalle warden aus dicken BlScken aus Uh- 
edelmetallen in dan GriSssen von ca. 300 x 100 x 30 mm ber- 
gestellt. Bei Auflagebimetallen (Saite.52 dar oban genann- 
ten Jlrmenscbrift) wird durch Schweissplattierung, d.b. durob 
Erhitzen diesar BIScka mlt ainar genau darauf paasendan Edel- 
metallscnicbt baispialsweiso einar Silbarlagiarung und an- 
schliessendem odar aucb gleiobzeitigem Zusaaaendrucken dar 
beidan Scbicbtan unter einar bydrauliaoben Presse die aa- 
talliscbe Yerbindung dar beidan Metallsobiobten bawirkt.. Bei. 
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aogenanntea Streifenblnstall (S, der lirmenacbrif t) OT 

m 

warden auJT das Uhedelmefcall dSxmm Sdelmetallstreif en aufge- Sf| 
legt Oder aolcbe Edelme tallatr eif en In zuerat durcb Jrfisen 2g 
odar Hobeln im Uhedelaatallblock arzeugte ffuten elngelegt, 


dleae E5rper niteinander Ma auf bia ca. 700 - 830° C. ar- pi 
hitxt und w±e beim JLuflagebJjattall gleichzeitig Oder an- q 
schlieaaend zuaaanen gepreast, wodurcb sicb die He t alio vor- 
blnden. 

Die so be rga a tell ten BiaetallblHcke warden anscblleaaend un- 
ter nehrf kchen ZvischenglCUiungan zu den Bimetallblechen ver- 
forat, von denen die S.59 u_61der XlraanacbrlXt mehrere welter© 
Anaftihnmgabelapiele selgen. 

Das bier beaobriebena Yerfafcren, nach dea beute nocb in groa- 
aem Umfange gearbeltet vird, iat teuer und uaatfindlicb. Die 
Herstellung der UhedelmetallblScke f das Elnfrasen der Huten, 
das Einlegen von Edel»etallatreifen f Gliihen, Preaaen 9 Walzen 
und Zwiachengliihen erfordart viel Zelt und Aufwand. Ausaerdem 
erb&lt man church die beachrankte Grosse der UhedelnetallblScfce , 
von denen die Herat ellung der Biaetall-Blecbe ausgebt, nur Ble- 
cbe und Binder relativ kurser LSnge* 

Ea aind in der Literatur action vor vielen Jahran To radii age ge- 
nacht worden t mm HebrscbicbtenkSrper durch fleisswalz an aua end- 
loaen B&ndern unter dem Druck der balsaen Valaanrol?ven alteinan- 
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dar a* Yarsoaaalaaaa and so andloaa HaaracalohtsnlcBrpsr aa 
arslalan. So Tarwaadata Ban s.l. fOr dla larteLgims Ton Ha- 
tiUbflohitn fflr laaaaaaAttalkoaaaraaa BLaatallalaoha aus XI- 
aan ait alnsr aalas aufgavalitan BqpriLeat ana Haasing. Farnar 
1st aim liMtiU adar Trlaatall tui Eapfar wad Aloainiwa aa- 
kaaat gmrdn, aal daa das tauara Eapfar nor noch als dttn- 
aar uaarsug aaf daa alualnltm svai aetata daaaalbaa 
ra aloa dlast. 


Waltar alad Yarfaaraa aakaaat enprdn, aa aadloaa 
H«aracalohtaawatallaa dnraa aaltamlaaaawaJ aaaa haraaatallam. 
(ftlaaa U.l. Jasaat Mr. 2 691 B%5. !•*•« Mr. 2 753 623 
rod alfl 1 iOl 916, sawls "Journal af Hatala" (U.S.A. ) Haraa 
195di A Saw Bsvalawaaat la Ratal Claddlaa;.) Baa Yarfahran 

.v.„. tn Erfladaagaa aaataat la aratar Linla la al 
irardaatllok aargf iltlgaa Balalffaac dar durch Ealt- 


l, xm dla sate ilaiiiii OtydWLuta 
daa Xlalaaf aa dar llacha la dla Ifalssarall 
lloast raatlaa am aassl«ls*&. W.ae gaa oM a at 
ftaaarflaaaa Yarfaaraa aaf ▼araohiadaaa Walaa torch aiaa 
haadlaas, sla a.l. aaadatrahlan, AaraH 

ilac mittala Jtawbtaftrataa, ror daa 

raraaaaalaaaai dar kaltsaaaairali 

tarn, Jadoca aar aa mate adar *sn±«ar 
Haarfacaaoai amsaa arfalf* jadoeh arst 
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Bit rorliaganda Erfindung bafaaat aioh ausaobliaaalicb alt 
dar Haratallung andlicbar und und andloaar Bandar aua Xon- 
takt-Biaatallan, bai denen auaaar ainar Unadalaatallacbicbt 
nocb Edalnatallacbichtan, via s.B. aixxa Gddlagiarung und / 
odar aina Silbarlagiarung und / odar ain Silbar-flintarwark- 
atoff, s.B. ain Silbar^adaiuaoxydkorpar f rorhandan Bind, 
walcba dia Unadalnatallachicht gans odar ttlvaiaa badaokan 
odar in Mutan dap Unadalnatallachicht aingabracht aind. 

Bar Tortail daa arf indungagaaasaan Varfanrana baataht darin, 
dasa nan auf aabx ainfacha und aaitaparanda Vaiaa Xontakt- 
biaatalla, via aia in dar alakfcrotaehnischan und alaktroni- 
sohan Induatria in groaaan Hangan varwandat wardan, in and- 
loaan Bindarn baratallan kann, indaa man ala Auagangaaatarial 
aehon andloaa, Jadoch dicka Bandar dar batraffandan Hatalla 
Yanrandat. In aolohan Milan Jadoch, in danan dia Auagangama- 
tarialian auf grand ihrar Bartigdinanaionan aaloba Starkan auf- 
waiaan nuaaan, daaa aua tacbniaeban Orundan andloaa Bandar 
nlcbt bargaatallt vardan kfliman, wardan antapracband daa Tar- 
faaran gaaiaa dar Erf indung dia Unadalnatallstraifan andlicbar 
Lingan vihrand daa Xaltwalsplattiaranfl in an aiob bakanntar 
Vaiaa und in antapraebandar Entfarnung ror dan Valsanrollan 
stuapf suaaaaangaachvoiaat, wobai dia Schwaiaanaachlna fabr- 
bar aagaordnat iat und aiob wihrand das Bchwai a srorganga ait 
dar liagangagaaobwindigkait dar Valsanrollan in dar Valsrlch- 
tung Torwirta bavagt , ua nacb Baandigung daa Btuapfacbwalaa- 
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vorganges in die AusgangBetellung aurucksuachnellen, aich 
also nach linir Sa^esahnkurve bewegt. 

Hierdurcb 1st die Heratellung der teueren UhedelaetallblBcke , 
ibre Oberflachanbehandlurig t ErwiLraung , Presaehveiasung ait 
den Edelaetallscbichten und das anscbliesaende Auavalaen auf 
die gewuhachten Bl achat arkea untar Zwiacbenschaltung aehrarer 
Bekristallisationsgluliungen unnBtig. 

Daa Verfahren geaiaa dar Erf indung erlaubt dia Heratellung 
das Kontaktbinatallas durch ein- odar nehmaligea Kaltvalaen 
auf dia Dimension, dia aur Iraielung dar vorga aohriebanen Hlr- 
ta in dar Jertigdiaenaion notwendig iet, wobei auf eine 
schlieasende Diffusionsgluhung veraichtet warden kann* 

Bai der Haratallung von kaltvalsplattierten Blechen haben 
Voraucbe ergeben, daaa die bai dan Schlchten hauflg nioht 
nugend binden odar daaa siob bain Gluhen der Bleohe awiaohan 
den boiden Schicbtan Blasan biiden. Ba wurda vernutet , daaa 
aicb baia Zuaaaaenwalaen von grob geburateten Scbiohtan Luft 
in Hohlraunen awischen den oacyd- und fettfreien Oberflachan 
eingeschloaaen wird, dia aich dann beia Gluhen dar kaltaala- 
plattierten Jlichen ausdehnt und Blaaen bildat. Bai Taraan- 
dung von vdllig glatten fl&chen dar Buaannengewalaten Bleche, 
bei danan alao in Hohlraunen dar Oberfllche eingeacblaaaena 
Luft nicht auf tret en konnte, vurde nun dia ubarraaahaaaa 
decklung gaaaoha, daaa dia naaeneildw* iaaa vam lafa 
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rtthrt, dia jadoch au£ aina gans andara bia danin nicht ba- 
■•rkta Vaiaa swiachan dia baidan su varachvaisaandan Blacha 
galangt. In Hand dar bailiagandan Zaiohnungan, dla baiapiala- 
waiaa achaaatiach. und tailwaiaa in Bchnitt bakannta Valsvarka 
und ain Valawark aur Auatibung daa Varfahrana dar Erfindung 
saigan, aoll dita nabar arlautart wardan. 

In ditaar Zaionnung «aigtx 

Jig. 1 daa ublicfan Ialtwalsplattiaran ainaa O-Hatallaa nit 
ainar Silbarauflaga. 1 aind dia Valarollnn ainaa Buo- 
Oaruataa, mm kann jadocb genau ao gut nit ainan Yiar- 
rollanwalswark gs ;*itat wardan, wobai dnnn 1 dia 
Arbaitarollan daratallan. 2 iat ain andloaaa dickaa 
H-?!?tallband t boiapialawaiaa aua lupfar, 3 i«t 
Silbarblacb und * iat kaltwalaplnttiartaa Binatallblacb. 

Infolga daa aahr atarkan nbwalagradaa inabaaondara daa dunnan 
Silborblaonaa und wail dia Luft bai acbnall lauf andan Vnlaan 
nur nacb dar Saita , niont abar nabr naoh nintan, d.h. antga- 
gan dar Valarichtung abfliaaaan kann, bildat dan Ilacb unnit- 
talbar ror dan Walaanrollan aina Bchlaufa 5. dia ain Luftpol- 
atar untar ao hahan Druck ainaohlinaat, daaa aa aogar dna 811- 
barblaob atark naoh oban babt, d.b. dia gonlaufa Targr5aaart. 
la konnt dadurok kura ror dan Val.apalt aur Anfnahan won Luft 
swlaonan dan Kupfar- und •ilbarblaoh, dia bai dar annanliaanan- 
dor wninaanvaiaaalatalarnnc Haaan bildat. »• M-ontigknit 
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di«ser Annafaae vlrd durcli folgendea Experiment erhart«tx 
Blast man wabrend d«r Vaasaohweiaap^attlerung von Kupfer und 
Silber nocb auaatalich PreBeluf t in die Xinlauf atelle der He- 
che in dia Valsenrollen, so findt durcfa die verstHrkte Aufnah- 
mo ron Luft zwischen den beiden Schiohten aine gans ungenttgend 
Oder gar keine Tarschweiaaung dar beiden Metalle mehr atatt. 

Dia Erflndung beaieht aich auf ein Yerfahren und auf aina Yor- 
ricbtung aur Entfernung dor Luft awiscfa.cn dan beidan Hetall- 
achichten kurs Tor dea XaltwalaschweiaBen. Sia iat anweadber 
bei der Herstellung aowohl auflageplattierter ala auch einla- 
geplattierter Eontaktbiaetalle . Dabei ariiasen allerdinga vie 
scfaon aeit langam bekannt, die Oberflachea der «u ▼•racbaia- 
senden Metalle aehr aorgf&ltig gareinigt warden, dealt bela 
Valsachveiaaen absolut aaubere Oberflachen rorliegan. 

Beaondera bei den aogsnannten einlageplattierten Binetallble- 
chen iat die Entfernung dar Luft vor dan Valaenrollen achate- 
rig, da bier der JLbfluaa derselben aeitlicb gegenflber dar Vals- 
ricbtung durcb die Vfinde dar Huten blockiart iat. Infolge dar 
acharfkantigen Euten iat bier der Ibfluaa dar Luft beaoadars 
behindert, ao daaa erhebliche Mengen Luft in dar Bute rarblaibt 
und in dia Scbuaiaaaona awiachen Bdel- und Uaadalaetall ela- 
geht und dort Blaaanbildung und schlachte Teraladaac Terealaaat. 
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Urn die Luft ana der Sohwelaaaone au entfernen warden orfin- 
dungagenaaa den el gent lichen Ealtachweiaa-lollenpaar eine 
Oder menrere In ihrer Lege verHnderliche Onlenkrollen und / 
Oder Druckhebel vorgelagert , nit denen es ennSglich iat, den 
Of fnungBwinkel xwiachen den Unedelmetallblech und dem Bdel- 
netallband bo »u variieren, dasa eine but Entfernung der Luft 
gttnatige ?orm dea Raumea vor der Schweiaasone entateht. 

Durch die ualenkrollen und / oder Hebel wird achon in einiger 
Entfernung vor dem Valaapalt der Vinlcel awiachen den su rer- 
bindenden Blecben rerkleinert. Die Luft wird achon friihaeitig 
geawungen, in Hichtung entgegen der Valarichtung und / Oder 
aeitlich su entweichen. Baa Luf tvolumen komnt in Bewegung und 
wird mit dea kontinuierlich enger werdenden flpalt atindig ge- 
ringer urn aehlieaelich an Valzapalt aelbst naheau den Vert 0 
su erreicben 

Die ttguren 2 f 3 und 4 aeigen Torrichtungen aur Auafuhrung 
dea Terfahrena geaaas der Erfindung. 

In lig. 2 aoll ein atarkea, nicht in endloaen BAndern heratell- 
barea Uhedelaetall 7 nit einer Edelmetallachicht 8 gana 11 Oder 
in Streifen 12 au einen endloaen Band walaachweiaaplattiert 
warden. 

luf dem Bollengang 19 warden die Uhedelmetallatreifen 7 einer 

■ 
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einer Stuapfschweiasinaschine 5 zugeffihrt, wo aie versohwaiaat 
und die Scnweiaatellen bearbeitet warden. Daa ao vorbereitete 

Band gent fiber dan Hollengang 4- und dan Walztiach 3 zum Kalt- 
scnweiaswalawerk 1. 

7om Abwickelhaspel 1 , auf dam sicb ein endlo8as Edelmetallband 
8 befindet, wird dieses nicht mit dam Vinkel L 2 su daa Vals- 
spalt geffihrt, aondarn fiber aine Omlenkrolle 6, dia aowonl 
horizontal ala auch vertikal veratellt warden kann, ao daaa 3 
das Edelmetallband mit dam kleineren Vinkel 1^ zu den balden 
Walzenrollen 1 kommt. In dem Spalt dieaea Valaenpaarea 1 wird 
die Gesamtstarke der Bleche 7 und 8 urn mindestena 40 % verformt 
und bildet jetzt das verschweisste Band 2. Die Pfeile 13 aei- 
gen den Veg, auf dam die vor dem Valzapalt atahenda Lnft «nt- 
weicht. 

Uin senr lange Blecbstucke aucb aus dlcken, nicbt auf Bollan auf- 
spulbaren Uhedelmet alibi echen heratellon zu konnen, wird dia 
Stumpfschweissmaschine 5 nach. Jeder Scaweissung, welcne wBhrenci 
der Bandbewegung in Pfeilricntung 15 vorgenomaen wird t durcb 
Pedern' zurfickgeschnellt und in die neue Schweiaatellung gabracht. 

Im ?alle der Herstellung von walxscnweissplattierte* Streifen- 
bimetall 12 warden die ffuten in daa Unedelmetall vorteilnafter- 
weise vor deren Einffinrung in die Scnweiaamaacnine in einam be- 
sonderen Arbaitsgang eingefrast oiler eingenobelt. 
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Fat*ntanapruch.e i 


1) Verfahren aur Herstellung von Kontaktbimetallbandern f 
bei denen ausser mindeetens einer Unadelmetallschicht 

noch eine oder mohrere Edelmetallschichten vorhandan Bind, 
welche die Unedelmetallschichten gaaz odar teilweise bedek- 
ken, Oder in Nutan der Unedelmatallschioht liagon, durch 
laltvalaachweiaaen, dadurch gekennaeichnet f daaa der odar 
dia Offnungawinkel aviachen unedelmetallaoninht und Edelae- 
tallachicht durch ein odar nahrere dam yiattierwalawerk ▼or- 
gaachaltata und in lhrer Laga aowohl horieontal wia vertikal 
veranderliohe auf dia Edelnetallechicht wirkenda Uialenkrollen 
und / odar Druckhebel Teraaderbar eind. 

2) Verfahran naoh Anapruch 1) zur Ereeugung endloser Bine- 
tallbindar aus endliohen Unedelaetallstreifen und / odar 

Edelaetallatraifen, dadurch gekennzeichnet, daas die endlichen 
Btreifen ror dan Umlenkrollen unl / Oder Druckhebeln in an 
aich bakanntar Vaiaa wahrend daa Valzvorgangaa durcn eine mit 
dar Valzgeachwindigkoit mitwandernde und nach Baandigung daa 
BchwaiaaTorgangaa zuruckaohnellende Strunprachvaieamaachine au 
andloaan Bandarn EUBajowngeachweisat warden. 

3) Yorriohtung aur luaiibung das Vcrfahrena nach, Inapruch 1 

odar 2. (rekennaeichnet durch aehrere hintereinander lie- 
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gende Umlenkrollen und / oder Druckhebel f die dsn Wln- 
kel zwisclien den Bledien atuf enweise spitaer «achen* 
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aohrieben reraohireiflat und bearbeitet und ttbar den Rollen- 
gang 5 der Valae 1 augafUhrt . 

Ton den Abwickelhaapeln 8 und 9 werden gleichaeitig die 
Idelnetallbandor 11 und 12 au don Walaenrollen 1 gebracht. 
Um don direkten Einlaufwlnkel L ? erfindungagemasa au Tor- 
kleinern, laufen die Bander 11 und 12 Ober die TjfclankTOllan 4 
und bilden ait den Uhedelmetallband den Einlaufwinkel Lg, dar 
durcb die venfcellbaren Hebel 3 weitor au de» linlaufwinkel 1^ 
rerkleinert wird. Die Luft entveicht in Pfeilricbtnng 13. 
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In fig. 3 soil 9 ein endloses Unedalaetallband darat alien, 
das eicb auf dam Abwickelbaapel 7 befindet und welcbea ait 
dan Edelmetallband 8 auf dam Abwickelbaapel 6 zu einea Bi- 
metallband 2 gemass 10 odar 11 plattiert werden soil. 

Sowobl daa Uhedelnetallband 9 via das Edelmetallband 8 wirl 
dam walzenpaar 1 augefiibrt. Dar direkte Wag das Bandea 8 an 
dan Valaenrollen 1 wiirde dan aebr grosaen Einlaufwinkel 
bildan. Dia in dieaen grosaan Spalt befindlicbe Luft k3nnte 
nur acbwer schnall entweicben. Das Band 8 wird debar erfln- 
dungsgeaass ilber die Umlenkrollen 4- und 5 gefiibrt. Durcb dia 
IMlenkrolle 5 wird mit B' 1 9 der schon kleinere Vinkal Lg 
gabildat, dia luft begirt in Pfeilrichtung 13 au entweicben. 
Dia zweite Umlenkrolle A- verkleinert den Vinkel L 2 waiter an 
einea Vinkal &, , aus den die luft in Pf eilricbtung 12 alt ant- 
spracband bfiberer Gescbwindigkeit entweicbt. 

Dlese Anordnung ist beaondera giinstig fiir diinnera Bandar, dia 
eina hobere Walzgescbwindigkeit aulassen odar fiir Bimetallban- 
dar nit atarken, Jedocb scbmalen Einlagan aus Edelaetallen. 

Pig. 4 aeigt ein Valawerk nit einar Anordnung gemass der Er- 
flndung von drei Metallan zu einem Trimetall 2 gemass 13, 1* 
und 15. Tom Hollengang 7 wandern starke Unedelmetallstreiren 
zur Stumpfscbweiaamascbine 6, warden dort wie in Pig. 2 ba- 
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